PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

KOMPRESOR HAVA TANKI ve
BASINCLI HAVA TANKLARI

1.

Kompresoriin galismasini saglayan elektrik
salteri kapatilmali.

Hava tankinin giris-cgikis batiin vanalar (1) (2)
kapatilmali.

Hava tanki iceresindeki hava, tahliye
vanasindan (3) tamamen bosaltiimali.

Hava tanki Uzerindeki presostad (4) ve
emniyet ventilleri (6) sokilmeli.

Pistonlu tip komp. Icin Check valf haric tank
Uzerindeki basingh hava c¢ikis borusu (5)
sokilmelidir. (tank-komp. irtibati kesilmeli)
Hava tanki basingh hava giris (1) ve cikis
tarafinda (2) vana yoksa veya vanalarin
kagirma ihtimali varsa bu baglantilar
sokllerek tank kérlenmeli.

Hava tanki, su hortumu kullanilarak sékilen
emniyet ventili, prosestat veya tank Ustliinde
bulunan baska bir noktadan tank iginde hava
kalmayip tasincaya kadar tamamen su ile
doldurulmali.

. Test pompasl baglantisi igin V2" erkek dis

baglanti noktasi (nipel) hazirlanmali.

Firma kontrol sirasinda bilgili teknik yardimci
personel ve gerekli ekipmani ve cihaz teknik
bilgilerini iceren dosya hazir bulundurmalidir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test 6ncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikge her periyodik kontrolde
muayene gercgeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara goére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing degeriyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her dnemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin tretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci degeriyle, Uretim
standardinda bu deger yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
aerceklestirilir.
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2.1.1.1. Isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri
guvenlik donanimlari belirlenen isletme basinci
dederine, isletme basinci belirlenmeyen
ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer
alan azami basing dederine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi
gibi Grtinldn standardinda belirtilen veya
Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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10.

BUHAR VE KIZGIN SU KAZANLARI

Oncelikle testin sadlikli bir bicimde
yapllabilmesi icin kazan soguk olmalidir.
Kazan 6n kapadi (1) agllmali ve kazan i1sitma
ylzeyleri temizlenmelidir

Emniyet ventilleri (2) kérlenmelidir (kér
flansla ya da flanslar arasina en az 2 mm
kalinhginda sac parga kullanilarak)

Buhar cikis hatti (Kizgin su cikis hatti) vanasi
kapatilmali veya flanslar arasina en az 2 mm
kalinliginda sac parca konularak kérlenmelidir
(vana kacirmamalhidir)

Kazan bosaltma (bl6f) vanasi kapatilmahdir
Kazan su seviye godsterge vanalari (3)
kapatilmalidir (vanalar kazan calisma
basincinin 1,5 katinda kagirmamalidir)

Kazan patlama kapadi acilmali ve kazan arka
duman sandigi temizlenmelidir

Kazan tamamen su ile doldurulmahdir (su
kaba kirleticiler icermemeli, temiz olmal)
Firma test sirasinda kazanci ehliyeti olan veya
bu konuda gerekli egitimleri almis yardimci
personel ve gerekli ekipmanlarn ve cihaz
teknik bilgilerini iceren dosya hazir
bulundurmahdir

On hazirliklar sirasinda contalarin yenilenmesi,
paslanan civatalarin degistiriimesi vb.
bakimlarin yapilmasi tavsiye edilir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test 6ncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikge her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara goére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her énemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin Uretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci dederiyle, Gretim
standardinda bu deder yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
gerceklestirilir.

2.1.1.1. Isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri
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dederine, isletme basinci belirlenmeyen
ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer
alan azami basing dederine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi
gibi Grtnldn standardinda belirtilen veya
Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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KALORIFER/SICAK SU KAZANLARI

Oncelikle testin sadlikli bir bicimde
yapilabilmesi icin kazan soguk olmalidir.
Kazan on kapadi agilmali ve kazan isitma
yuzeyleri temizlenmelidir.

Kapali genlesme depolu kazanlar icin:
Emniyet ventilleri ile genlesme tanki -
kalorifer kazan hatti kérlenmelidir.

Sicak su gidis-donis vanalar kapatilmaldir
(vanalar isletme basincinin 1,5 katinda
kacirmamalr)

Kazan bosaltma (bl6f) vanasi kapatiimalidir.
Acik genlesme depolu kazanlar igin: Kazan
gidis-donis emniyet borularn flanslar arasina
en az 2 mm kalinhdinda sac parga konularak
korlenmelidir.

Kazan tamamen su ile doldurulmali; su kaba
kirleticiler icermemeli temiz olmali

Firma test sirasinda kazanci ehliyeti olan veya
bu konuda egitim almis yardimci personel ve
gerekli ekipmanlari ve cihaz teknik bilgilerini
iceren dosya hazir bulundurmalidir

On hazirliklar sirasinda contalarin yenilenmesi,
paslanan civatalarin degistiriimesi vb. bakimlarin
yapilmasi tavsiye edilir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikce her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara goére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin tretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci degeriyle, Uretim
standardinda bu deder yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
gergeklestirilir.

2.1.1.1. Isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri

AlniAanlil, AanAanimalav hAalivlanAan iclAakrmaAa lhacinA~
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ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer
alan azami basin¢ degerine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi
gibi Grtnldn standardinda belirtilen veya
Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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ELEKTRIKLI UTU/BUHAR KAZANI ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer

alan azami basin¢ degerine uygun olur.

1. Oncelikle testin saglikh bir bicimde

yapilabilmesi icin kazan soc_‘juk 2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi

gibi Grtnldn standardinda belirtilen veya

Olma“_d'r _ Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
2. Elektrik salteri kapatilmalidir uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.
3. Kazanda iginde buhar varsa tahliye .
edilmelidir Onemli Not 3: Kontrolli yapilacak tim
. . . cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
4. Emniyet ventilleri ve kazanin cikig kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol

noktalari kérlenmvelidir sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
5. Test pompasi baglantisi igin 2" erkek

dis (nipel) baglanti noktasi
hazirlanmalidir

6. Kazan bosaltma (bl6éf) vanasi
kapatilmahdir

7. Kazan, hortum yardimiyla tamamen
su ile doldurulmahdir (su kaba
kirleticiler icermemeli temiz olmalidir)

8. Firma test sirasinda kazanci ehliyeti
olan veya kazan galismasi hakkinda
gerekli egitimleri almis, bilgili yardimci
teknik personel ve gerekli ekipmanlari
hazir bulundurmalidir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikge her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara goére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami Ug yilda bir kere veya her énemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin tretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci dederiyle, Gretim
standardinda bu deder yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
gerceklestirilir.

2.1.1.1. isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri

glivenlik donanimlari belirlenen isletme basinci
dederine icletme hacineci helirlenmeven
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BUHAR JENERAORU (YATAY VEYA
DIKEY)

1.

2.

3.

oun

Oncelikle testin saglikli bir bicimde
yapilabilmesi igin kazan soguk olmalidir.
Kazan 6n kapadi (1) acilmali ve kazan isitma
ylzeyleri temizlenmelidir

Emniyet ventilleri (2) kérlenmelidir (kor
flansla ya da flanslar arasina en az 2 mm
kalinhdinda sac parca kullanilarak)

Buhar gikis hatti vanasi kapatilmal veya
flanslar arasina en az 2 mm kalinliginda sac
parca konularak kérlenmelidir (vana
kagirmamalidir)

Kazan bosaltma (bl6f) vanasi kapatiimalidir
Kazan tamamen su ile doldurulmahdir (su
kaba kirleticiler icermemeli, temiz olmali)
Firma test sirasinda kazanci ehliyeti olan veya
bu konuda gerekli egitimleri almis yardimci
personel ve gerekli ekipmanlar ve cihaz
teknik bilgilerini iceren dosya hazir
bulundurmalidir

On hazirliklar sirasinda contalarin yenilenmesi,
paslanan civatalarin degistirilmesi vb.
bakimlarin yapilmasi tavsiye edilir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikge her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami Ug yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin Uretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci dederiyle, Gretim
standardinda bu deder yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
gerceklestirilir.

2.1.1.1. isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri
glivenlik donanimlari belirlenen isletme basinci

Aafarina iclatma hacine halirlanmavan
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ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer
alan azami basin¢ degerine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi
gibi Grtnldn standardinda belirtilen veya
Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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HIDROFOR TANKLARI

1.

2.

Hidroforun elektrikle olan baglantisi
kesilmelidir

Hidrofor tanki icerisinde basingli hava,
tahliye muslugundan (blof) tamamen
bosaltilmalidir.

. Hidrofor tanki tGzerindeki presostad ve

emniyet ventilleri sokulmelidir

. Hidrofor tanki giris ve cikis ana stop

valfleri sikica kapatilmalidir

. Hidrofor tanki igerisinde hava

kalmayacak sekilde (tasincaya kadar)
tamamen su ile doldurulmalidir

. Firma, membranh hidroforlarin on

hazirhklan igin Bilge Teknik
Kontrol Miuhendisleri ile
gorusmelidir

. Firma kontrol sirasinda bilgili teknik

yardimci personel ve gerekli
ekipmanlar ve cihaz teknik bilgilerini
iceren dosya hazir bulundurmahdir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikge her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara goére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her énemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin tretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci dederiyle, Gretim
standardinda bu deder yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
gergeklestirilir.

2.1.1.1. Isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri
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ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer
alan azami basin¢ degerine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yapilabilecegi
gibi Grtnldn standardinda belirtilen veya
Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

-
' l.:.-:':'a AXERAEN

1
-
3

Lesl rr _p b lewaw ...l
] e

oayila.vsca


http://www.bilgeteknikkontrol.com/

PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

OTOKLAV

1.

2.

uie

Oncelikle testin sadlikli bir bicimde
yapilabilmesi icin otoklav soguk olmalidir.
Emniyet ventilleri kérlenmelidir (kér flansla ya
da flanslar arasina en az 2 mm kalinliginda
sac parca kullanilarak)

Buhar giris hatti vanasi kapatilmali veya
flanslar arasina en az 2 mm kalinliginda sac
parca konularak kérlenmelidir (vana
kagirmamalidir)

Bosaltma (bl6f) vanasi kapatiimahdir

Otoklav tamamen su ile doldurulmahdir (su
kaba kirleticiler icermemeli, temiz olmali)
Firma test sirasinda kazanci ehliyeti olan veya
bu konuda gerekli egitimleri almis yardimci
personel ve gerekli ekipmanlari hazir
bulundurmahdir

On hazirliklar sirasinda contalarin yenilenmesi,
paslanan civatalarin degistirilmesi vb.
bakimlarin yapilmasi tavsiye edilir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Standartlarda aksi
belirtiimedikge her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler ise
asadidaki kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme
basinci belirlenen is ekipmanlari igin isletme
basinci dederiyle, isletme basinci
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise azami
basing dederiyle her periyodik kontrolde
hidrostatik test gergeklestirilir.

b) Azami Ug yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; is
ekipmaninin Uretim standardinda belirtilen
hidrostatik test basinci dederiyle, Gretim
standardinda bu deder yoksa azami basing
dederinin 1,5 kati dederiyle hidrostatik test
gerceklestirilir.

2.1.1.1. isletme basinci belirlenen basingli
ekipmanlarda emniyet valfi ve benzeri
glivenlik donanimlari belirlenen isletme basinci
dederine, isletme basinci belirlenmeyen
ekipmanlarda ise ekipmanin etiketinde yer
alan azami basing degerine uygun olur.

2.1.2. Hidrostatik test, su ile yarpllabilece(_‘ji
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Ureticisi tarafindan kullanim kilavuzunda
uygun gorilen sivilarla da yapilabilir.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini igeren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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VINC VE CARASKAL

. Ving ve caraskallar icin kapasitelerinin
asadida 6nemli notlar boliminde
tanimlandigi sekilde testler icin deney
yukd hazirlanmahdir.

. Ving ve caraskalin genel bakim ve
temizligi yapilmalidir.

. Firma kontrol sirasinda ving operatoéru
ve/veya bilgili teknik yardimci
personel ve gerekli ekipmanlari ve
cihaz teknik bilgilerini iceren dosya
hazir bulundurmalidir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtiimedikge, her periyodik kontrolde
muayene gerceklestirilir ve testler asagidaki
kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde
yuk testi gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z 6nliinde
bulundurularak yuk testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal battunltgin dogrulanmasi igin
ylk testi degerine iliskin Bakanlik tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgu periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontrolli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlar ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylik kolundaki
konuma gore dedismesi ve benzeri)
degerlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test yukdnuU belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isgletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlari icin 1,25, dinamik test

1.uc NTV. INV.UJ NTV. 14l .1LJ.UT.2UsT LIN 1Ayl 1Al Uo.UU.ZU LT

2.2.1.2. Karsi agirhkl denge prensibi ve/veya
kaldirma kapasitesinin ylk kolundaki konuma
gore degisen ve tasiyicr alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldiriimasi igin
tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
kapasitesi belirlenemez.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

FORKLIFT, iSTIF MAKINASI VE
TRANSPALET

1. Forklift, istif makinasi ve transpaletin

(palet tasiyici) kapasite
diyagramindaki yUklerden herhangi
biri hazirlanmahdir

. Forklift ve transpaletin genel bakim ve
temizligi yapilmalidir

. Firma kontrol sirasinda forklift
operatdrl ve cihaz teknik bilgilerini
iceren dosya hazir bulundurmahdir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtiimedikge, her periyodik kontrolde
muayene gerceklestirilir ve testler asagidaki
kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde
yuk testi gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z 6nliinde
bulundurularak yuk testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal bitinlugin dogrulanmasi igin
yUk testi degerine iliskin Bakanlk tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgi periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontroli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlari ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylk kolundaki
konuma goére dedismesi ve benzeri)
dederlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test ylkUnu belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlari icin 1,25, dinamik test
kat sayisi ise 1,1'dir.

1.uc NTV. INV.UJ NTV. 14l .1LJ.UT.2UsT LIN 1Ayl 1Al Uo.UU.ZU LT

2.2.1.2. Karsi agirhkl denge prensibi ve/veya
kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma
gore dedisen ve tasiyici alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldirilmasi igin
tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
kapasitesi belirlenemez.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha dnceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

oayila.z/cu
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

YURUYEN MERDIVEN/BANT

1. Ylurtiyen merdiven/bantta uygulanacak

testler icin sdzlesmeli ylriyen
merdiven bakim firmasindan testler
konusunda egitimli ve bilgili personel
hazir bulunmalidir.

. Firma kontrol sirasinda bilgili teknik

yardimci personel ve gerekli
ekipmanlar ve cihaz teknik bilgilerini
iceren dosya hazir bulundurmahdir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtiimedikge, her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler asagidaki
kosullara goére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari igin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi dederiyle her periyodik kontrolde
yuk testi gerceklestirilir.

b) Azami Ug yilda bir kere veya her dnemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z édnlinde
bulundurularak yik testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal battunltgin dogrulanmasi igin
ylk testi degerine iliskin Bakanlik tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgu periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontrolli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlar ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylik kolundaki
konuma goére dedismesi ve benzeri)
dederlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test yukdnuU belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari

irin 1 B Aifdar lLaldirma ilatma alrinmanlar va
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kaldirma aksesuarlari icin 1,25, dinamik test
kat sayisi ise 1,1'dir.

2.2.1.2. Karsi agirhkl denge prensibi ve/veya
kaldirma kapasitesinin ylk kolundaki konuma
gore dedisen ve tasiyici alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldirnlmasi icin
tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
kapasitesi belirlenemez.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

oayia.i1ujcs
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

TASIT KALDIRMA DONANIMI
2.2.1.2. Karsi agirhkl denge prensibi ve/veya

(ARAC KALDIRMA LIFTI -AKL) kaldirma kapasitesinin yiik kolundaki konuma
gore degisen ve tasiyicr alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldiriimasi igin

1. Arag Kaldirma Lifti icin asagida 6nemli tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
notlar béliminde tanimlanan kapasitesi belirlenemez.
degerlerde test icin deney yuki

0 IiN 1 K 10 lacak tl
hazirlanmalidir. Onemli Not 3: Kontroll yapilacak tim

cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
2. Firma kontrol sirasinda bilgili teknik sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
yardimci personel ve gerekli
ekipmanlari ve cihaz teknik bilgilerini

iceren dosya hazir bulundurmahdir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtiimedikge, her periyodik kontrolde
muayene gerceklestirilir ve testler asagidaki
kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi dederiyle her periyodik kontrolde
yuk testi gergeklestirilir.

b) Azami Ug yilda bir kere veya her dnemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z édninde
bulundurularak yik testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal battunltgin dogrulanmasi igin
ylk testi degerine iliskin Bakanlik tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgi periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontrolli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlar ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylk kolundaki
konuma goére dedismesi ve benzeri)
degerlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test yUuklnU belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isgletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlari icin 1.25. dinamik test

1.uc NTV. INV.UJ NTV. 14l .1LJ.UT.2UsT LIN 1Ayl 1Al Uo.UU.ZU LT oayia.1i/c1
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

YUKSELTILEBILEN SEYYAR IS 2.2.1.2. Karsi agirlikli denge prensibi ve/veya
PLATFORMU (YSiP) kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma

gore dedisen ve tasiyici alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldirilmasi igin

1. Yukseltilebilen seyyar is platformu igin tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
asadida 6nemli notlar boliminde kapasitesi belirlenemez.
tanimlanan degerlerde test icin deney .
yUki hazirlanmalidir. Onemli Not 3: Kontroll yapilacak tim

cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha dnceki

. kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
2. Firma kontrol sirasinda platformun sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

operatorini ve gerekli ekipmanlari ve
cihaz teknik bilgilerini iceren dosya
hazir bulundurmalidir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin L
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi

gerekmektedir. b4 4

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi

belirtiimedikge, her periyodik kontrolde

muayene gergeklestirilir ve testler asagidaki . o
kosullara gére uygulanir: '

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde
yuk testi gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z 6nliinde
bulundurularak yuk testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal battunltgin dogrulanmasi igin
yUk testi degerine iliskin Bakanlk tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgi periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontroli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlari ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylk kolundaki
konuma goére dedismesi ve benzeri)
dederlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test yUuklnU belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlari icin 1,25, dinamik test
kat sayisi ise 1,1'dir.
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

SUTUNLU CALISMA PLATFORMU (SCP)

1. Sttunlu calisma platformu icin asagida

onemli notlar bolimunde tanimlanan
degerlerde test icin deney ylki
hazirlanmalidir.

. Firma kontrol sirasinda platformun

operatdérinu ve gerekli ekipmanlar ve
cihaz teknik bilgilerini iceren dosya
hazir bulundurmahdir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtiimedikce, her periyodik kontrolde
muayene gerceklestirilir ve testler asagidaki
kosullara gére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde
yuk testi gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi degeri ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z édninde
bulundurularak yuk testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal bitinlugin dogrulanmasi igin
ylk testi degerine iliskin Bakanlik tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgi periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontrolli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlari ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylk kolundaki
konuma gore dedismesi ve benzeri)
dederlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test ylkUna belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isgletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlari icin 1,25, dinamik test
kat sayisi ise 1,1'dir.

1.uc NTV. INV.UJ NTV. 14l .1LJ.UT.2UsT LIN 1Ayl 1Al Uo.UU.ZU LT

2.2.1.2. Karsi agirhkl denge prensibi ve/veya
kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma
gore dedisen ve tasiyici alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldirilmasi igin
tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
kapasitesi belirlenemez.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha dnceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

oayia.1o7c1
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

ASILI ERISIM DONANIMI (AED)

1. Asili Erisim Donanimi asagida énemli

notlar boliminde tanimlanan
degerlerde test icin deney ylkl
hazirlanmalidir.

. Firma kontrol sirasinda platformun
operatorini ve gerekli ekipmanlari ve
cihaz teknik bilgilerini iceren dosya
hazir bulundurmalidir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtiimedikge, her periyodik kontrolde
muayene gerceklestirilir ve testler asagidaki
kosullara gore uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak lzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari icin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi degeriyle her periyodik kontrolde
yuk testi gergeklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her 6nemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra;
kaldirma kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de
belirtilen katsayilar g6z 6nliinde
bulundurularak yuk testi gergeklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal battunltgin dogrulanmasi igin
yUk testi degerine iliskin Bakanlk tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgi periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontroli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlari ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin ylik kolundaki
konuma goére dedismesi ve benzeri)
dederlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test yUuklnU belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isletilen kaldirma
iletme ekipmanlari ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlari ve
kaldirma aksesuarlari icin 1,25, dinamik test
kat sayisi ise 1,1'dir.

1.ucs NCTV. INV.UYD NCTV. 14l .1J.UT.2UsT 1IN 1Ayl 1dl. VJ.UU.ZULT

2.2.1.2. Karsi agirhkl denge prensibi ve/veya
kaldirma kapasitesinin yik kolundaki konuma
gore degdisen ve tasiyici alani (kabin, platform
ve benzeri) kisilerin kaldirilmasi igin
tasarlanan is ekipmanlarinda isletme
kapasitesi belirlenemez.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha dnceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
YAPILMASI GEREKEN ON HAZIRLIKLAR TALIMATI

kaldirma aksesuarlan igin 1,25, dinamik test

SABIT iNIS MAHALLINE HIZMET kat sayist ise 1,1dir.
VEREN MAKINA (SIMHVM)

2.2.1.2. Karsi agirlikh denge prensibi ve/veya
kaldirma kapasitesinin ylUk kolundaki konuma
gore dedisen ve tasiyici alani (kabin, platform

1. Ekipman igin asagida énemli notlar ve benzeri) kisilerin kaldinimasi icin
bsliminde tanimlanan dederlerde test tasarlanan is ekipmanlaninda igletme
icin deney yuka hazirlanmahdir. kapasitesi belirlenemez.

Onemli Not 3: Kontrolii yapilacak tiim

3. Firma kontrol sirasinda ekipman cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha dnceki
hakkinda bilgili teknik yardimci kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
personel ve gerekli ekipmanlari ve sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

cihaz teknik bilgilerini iceren dosya
hazir bulundurmahdir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilimasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: 2.2.1. Standartlarda aksi
belirtilmedikce, her periyodik kontrolde
muayene gergeklestirilir ve testler asagidaki
kosullara gére uygulanir:

a) Azami yilda bir kere olmak Uzere; isletme
kapasitesi belirlenen is ekipmanlari igin
isletme kapasitesi dederi ile isletme kapasitesi
belirlenmemis is ekipmanlarinda ise kaldirma
kapasitesi dederiyle her periyodik kontrolde
yuk testi gerceklestirilir.

b) Azami (g yilda bir kere veya her énemli
bakim ve onarim faaliyetinden sonra; kaldirma
kapasitesi dederi ile 2.2.1.1'de belirtilen
katsayilar g6z 6niinde bulundurularak yik
testi gerceklestirilir.

2.2.1.1. Yapisal bittinligin dogrulanmasi igin
yUk testi degerine iliskin Bakanlik tarafindan
yayimlanmis is ekipmanina 6zgu periyodik
kontrol dokiimani olmadigi durumlarda
periyodik kontroli yapmaya yetkili kisi ilgili
standartlar ve is ekipmaninin galisma
prensibini (karsi agirlikli denge prensibi
ve/veya kaldirma kapasitesinin yik kolundaki
konuma gore dedismesi ve benzeri)
dederlendirerek kaldirma kapasitesine gére
test yukdna belirler. Genel bir kural olarak
statik test katsayisi elle isletilen kaldirma
iletme ekipmanlan ve kaldirma aksesuarlari
icin 1,5, diger kaldirma iletme ekipmanlar ve
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
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YANGIN SONDURME SISTEMI

1. Yangin séndirme sistemi ve pompa
performans testleri icin kumanda
panolari, pompalarin calistiriimasi ile
tesisati taniyan ilgili bakim firmasi
veya firma yetkili personeli refakatgi
olarak hazir bulunmalidir.

2. Yangin s6ndlirme sistemine ait
mekanik proje ile resmi makamlardan
alinmis yangin raporu hazir
bulundurulmalidir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test 6ncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini igeren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

Onemli Not 3: 2.3.5. Yangin mekanik tesisati
icin periyodik kontrol esnasinda tesisat projesi
aranir. isveren, projesi olmayan tesisatlarin
27/11/2007 tarihli ve 2007/12937 sayili
Bakanlar Kurulu Karari ile yurarlige konulan
Binalarin Yangindan Korunmasi Hakkinda
Yonetmelige ve ilgili standartlara uygun
projelendirmesini yaptirmak zorundadir.
Yangin mekanik tesisati periyodik
kontrollerinde tesisatin projesine uygunlugu
ve projenin Binalarin Yangindan Korunmasi
Hakkinda Yénetmelige ve ilgili standartlara
uygunlugu dederlendirilir.
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KACIS YOLU (MERDiVEN)
BASINCLANIRMA SISTEMLERI

1. Sistemi ve basinglandirma fanlarini
calistirabilecek, yangin senaryosunu
bilen ve buna mudahale edebilecek
tesisatl taniyan ilgili bakim firmasi
veya firma yetkili personeli refakatgi
olarak hazir bulunmalidir.

2. Basinglandirma sistemine ait fanlarin
teknik ozellikleri, kapasiteleri ile
sisteme ait proje varsa hazir
bulundurulmalidir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Kontrolii yapilacak tim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha dnceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.
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HAVAKANDIRMA VE IKLIMLENDIRME
TESISATI

1. Havalandirma sisteminde kullanilan
blitin santral ve fanlarin bulundugu
yerleri, hizmet ettikleri béltimleri,
kapasite ve teknik bilgilerini iceren
teknik bilgi ve dosya hazir
bulunmalidir.

2. Kontroll yapilacak bolumleri ve
tesisatl taniyan ilgili bakim firmasi
veya firma yetkili personeli refakatgi
olarak hazir bulunmalidir

3. Havalandirma sistemine ait mekanik
hazir bulundurulmalidir.

4. Havalandirma santrallerine ulasim
yollar agik olmalidir

5. Havalandirma menfezlerine ulasim igin
kullanilacak merdiven vb. ulasim
vasitalari hazir bulundurulmalidir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Kontrolii yapilacak tim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

Onemli Not 3: 2.3.6. Havalandirma ve klima
tesisatlar icin periyodik kontrolde tesisat
projesi aranir. Isveren, projesi olmayan
tesisatlarin 3/7/2017 tarihli ve 30113 sayil
Resmi Gazete'de yayimlanan Planli Alanlar
Imar Yénetmeligi ve ilgili standartlara uygun
olarak projelendirilmesini yaptirmak
zorundadir. Havalandirma ve klima tesisati
periyodik kontrol raporu, projesine uygunlugu
ve tesisata ait cihazlarin periyodik kontrol
bilgilerini icerir. Havalandirma ve klima
tesisatlarinin periyodik kontrollerinde tesisatin
projesine uygunlugu ve projenin ilgili
standartlara ve/veya fen ve teknigin

narallilillari Aill,ata alinarals inAannhiAn
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ELEKTRIK TESISATI KONTROLU

1.

. Firmadaki

Elektrik tesisati kontrolleri sirasinda
kontrol uzmaninin yaninda kontrolin

sonuna kadar eslik edecek firma
tarafindan belirlenmis bir refakatgi
olmaldir.

Kontrol uzmanina eslik eden refakatgi;
elektrik tesisatini ve kontrol yapilacak
panolarin yerlerini bilmelidir. Pano ig
kapaklarini kontrol esnasinda c¢ikarip
takmalidir. Ayrica refakatginin Kisisel
koruyucu donanimlari tam olmahdir.

Elektrik tesisati kontrolleri siresince

firmadaki tim  calisanlar  enerji
kesintisi olma ihtimaline iligkin
bilgilendirmeli ve tedbirli olmalari
konusunda dnceden uyariimahdir.

. Yildinnmdan korunma tesisati
kontrolleri igin paratonere ulasim

yollart 6zellikle c¢ati erisim bdlgesi
guvenli ve erigilebilir olmahdir

. Kontrol éncesi (varsa) Elektrik Tesisati

projesi ve Elektrik Pano Semalan
kontrol esnasinda firmada cikti olarak
hazir konumda tutulmali ve kontrol
ekibimize verilmeli

. Elektrik Tesisat Kontroliinde ve Termal

Kamera Incelemelerinde, kontrol ve
Olcimden 6nce; tim tesisat tam yulkte
(makinalar ve cihazlar cgalistirilmis
olmasi gibi) en az 1 saat calistinimis
olmali

elektrik  tesisati  farkl
sebekelerden, trafolardan geliyor ise
onlar belirtilerek, kontrol ekibimize
bilgi verilmeli.

. Firma tarafindan; firma igerisindeki

Olcimlerde kullanilmak Gzere 50
metre rivarinda cadlam 1zatma

1.uc NTV. INV.UJ NTV. 14l .1LJ.UT.2UsT un rtayun
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kablosu gibi ekipmanlar temin edilmis
olmali.

. Firma vyetkilisi tesisin % kac¢ kapasite

ile calistigr bilgisini, tesisin sebeke
tipinin (TT,TN,IT), topraklayici tesis
seklinin (Ring, Temel, Yuzeysel Derin)
bilgisini vermelidir.

10. Fonksiyon testleri sirasinda tesiste

enerji kesintilerinin olabilecegi bilgisi
verilmis olmalidir

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklar,
firma tarafindan yapilmasi gerekmektedir.

Onemli Not 2: Elektrik tesisatinin var ise
daha onceki kontrollerini iceren dosyalarinin
kontrol sirasinda hazir bulundurulmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 3: 2.3.7. Elektrik, topraklama ve
yildirnmdan korunma tesisatlar igin periyodik
kontrolde tesisat projesi aranir. Isveren,
projesi olmayan tesisatlarin 3/12/2003 tarihli
ve 25305 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Elektrik I¢ Tesisleri Proje  Hazirlama
Yonetmeligi, diger ilgili yonetmelikler ve ilgili
standartlara uygun olarak projelendirilmesini
yaptirmak zorundadir.
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PERIYODIK TEKNIK KONTROLLER ONCESI
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ENDUSTRIYEL RAFLAR

. Endustriyel raf sistemi koridor énleri
acik olmaldir.

R

. Depo ve raf sistemlerini bilen firma
yetkili personeli refakatci olarak hazir
bulunmalidir.

-

— v

. Raf sistemine ait proje veya tasima
kapasitelerini belirten uretici firmaya
ait rapor, teknik dokiiman ve katalog
bilgileri hazir bulundurulmalidir.
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YANGIN ALGILAMA VE UYARI
SISTEMLERI

1. Yangin algilama ve uyari sistemi
testleri icin yangin paneli, yangin
senaryosunun calistiriimasi ve
durdurulmasi ile tesisati taniyan ilgili
bakim firmasi veya firma yetkili
personeli refakatci olarak hazir
bulunmahdir.

2. Yangin algilama ve uyari sistemine ait
proje hazir bulundurulmahdir.

3. Dedektorlere erisim icin merdiven
veya benzer ulasim araglarn hazir
bulundurulmalidir.

Onemli Not 1: Yukarida belirtilen hazirliklarin
test dncesinde firma tarafindan yapilmasi
gerekmektedir.

Onemli Not 2: Kontrolii yapilacak tiim
cihazlarin, teknik bilgilerini ve daha 6nceki
kontrollerini iceren dosyalarinin kontrol
sirasinda hazir bulundurulmasi gerekmektedir.

Onemli Not 3: 2.3.5. Yangin mekanik
tesisati, yangin algilama ve uyari sistemleri
tesisatlar igin periyodik kontrol esnasinda
tesisat projesi aranir. isveren, projesi
olmayan tesisatlarin 27/11/2007 tarihli ve
2007/12937 sayil Bakanlar Kurulu Karari ile
ylrlrlige konulan Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkinda Yénetmelige ve ilgili
standartlara uygun projelendirmesini
yaptirmak zorundadir. Yangin mekanik
tesisati, yangin algilama ve uyari sistemleri
tesisatlarinin periyodik kontrollerinde tesisatin
projesine uygunlugu ve projenin Binalarin
Yangindan Korunmasi Hakkinda Yonetmelige
ve ilgili standartlara uygunlugu degerlendirilir.
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